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VerschleiBarm trotz starker
Beanspruchung

Dreifachwirkende Gleitringdichtung

DYNAMISCHE DICHTUNGEN — Nach drei Jahren Einsatz in
Reaktoren zur Herstellung von Polyethylen wurde die Gleitring-
dichtung ESD66P einer kritischen Begutachtung unterzogen. Die
dreifachwirkende Hochdruck-Gleitringdichtung war permanent
Temperaturen von bis zu 300 °C und einem Druck von bis zu
240 bar ausgesetzt. Trotz dieser
hohen Belastungen zeigte die Pre-
ventive Maintenance, dass die
Gleitringe kaum Verschlei auf-
weisen — und das bei niedrigen
Leckageraten. Die VerschleiB-
bilder der Siliziumcarbid- und
Kohlenstoffringe waren bei der

Kontrolle nahezu einwandfrei,
bei einer Ebenheitsmessung mit-
tels Planglas waren sogar noch
die Interferenz-Bilder fur beide
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Gleitringe erkennbar — ein Zei-

chen fiir sehr ebene Gleitflachen. Die Dichtungen haben zudem
wahrend ihres Einsatzes jederzeit beste Abdichtung und hdchste
Betriebssicherheit gewahrleistet.

Dass die Dichtungen auch nach drei Jahren anspruchsvollem
Einsatzes kaum verschleiRen, hat mit dem von EKATO ESD ent-
wickelten Aufbau der ESD66P zu tun. In den dreifachwirkenden
Gleitringdichtungen bilden drei Gleitringpaarungen zwei hinter-
einander geschaltete Sperrkammern. Die behélterseitige Sperr-
kammer wird mit einem zum Behélter leicht erhdhten Druck
betrieben. Die zweite, atmosphérenseitige Sperrkammer wird
mit 50% des Drucks der anderen Sperrkammer beaufschlagt.
Es entsteht ein stufenweiser Druckabbau tiber zwei Kammern,
wodurch die einzelnen Gleitringpaarungen einer geringeren
Druckdifferenz ausgesetzt sind.

Gut zu wissen:

e Aufgrund des Konstruktionsprinzips unterliegen die Gleitringe
einer geringeren Belastung als bei herkdmmlichen, doppelt-
wirkenden Gleitringdichtungen. Die Vorteile: Niedrigere
Temperaturen, weniger Verschlei und langere Standzeiten
bei erhthter Sicherheit

Dichte Hausanschliisse mit...

...neuer Multi-Pressringdichtung

STATISCHE DICHTUNGEN — Mit
der Multi-Pressringdichtung der
Serie 100 kénnen Kabel und Roh-
re von 0-65 mm’ AuBendurch-
messer universell abgedichtet wer-
den. Ein 40 mm, starkes EPDM-
Gummielement wird bei diesen
Dichtungen mit zwei V2A-Schei-
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ben beim Anziehen der Schrau-
ben verpresst, wodurch der Ring-
raum zwischen Mediumrohr und
Futterrohr oder der Kernlochboh-

rung gas- und wasserdicht verschlossen wird. Mit ihrem weichen
Gummi ist die Dichtung speziell fir Kunststoffrohre und Kabel
geeignet. Die Multi-Pressringdichtung hat auf der Ruckseite den
AuBendurchmesser der jeweiligen durchfilhrbaren Leitungen in den
Rillen eingepragt, die einfach und schnell mit einem Cuttermesser
einzuschneiden sind — dadurch l6st sich der nicht bendtigte Kern
und kann herausgedriickt werden. Durch diese Technik kann die
Dichtung einfach und schnell direkt vor Ort vom Kunden auf das
jeweilige RohrauBenmaB abgestimmt werden. Durch die beschrif-
teten Rillen kann sofort die richtige Rille eingeschnitten werden —
zeitaufwandiges Nachmessen der richtigen Durchmesser entfallt.

Gut zu wissen:

e Durch die teilbare Ausfiihrung ist die Multi-Pressringdichtung
auch bei bereits verlegten Kabeln einsetzbar

¢ Auch als Blindverschluss DN 100 zu verwenden

Dauerhaft dicht

Plasma schafft Verhindung

BE- UND VERARBEITUNG — Die
Kundenanforderungen in der
Automobil- sowie in der Elektro-
und Elektronikbranche sind klar
definiert: Effiziente und wirtschaft-
liche Lésungen flir einen wirkungs-
vollen Schutz elektronischer Bau-
teile. Dies fordert verbesserte

[A BARTEC Dispensing

Auftragsverfahren sowie gezielte
Oberflachenbehandlungen fur
optimale Klebeergebnisse. Das
BARTEC-Plasmaverfahren opti-
miert den eigentlichen Dosier-
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prozess und erméglicht so eine dauerhaft verbesserte Klebe-
wirkung. Mittels Plasmastrahl wird die Oberflachenspannung des
Bauteils erhoht und gleichzeitig die Bauteilstruktur modifiziert.
Auf diese Weise wird die Oberflache gezielt behandelt und die
Adhasion deutlich verbessert. Durch die Verwendung von Plas-
ma kennen aufwandige Vorbehandlungen wie Reinigungspro-
zesse sowie das Auftragen von Primern umgangen werden. Ge-
ringe thermische Einfliisse an der Plasmadise, Potenzialfreiheit
und vielfaltige Prozesskontrolle ermoglichen den Einsatz auf
nahezu jedem Substrat vom Einsatz in der Medizinbranche bis
hin zur Elektronikindustrie.

Gut zu wissen:

« Vorteile des Verfahrens sind ein schneller und sicherer
Klebeprozess bei hochster Prozessstabilitat, Kostenvorteile,
eine verringerte Ausschussrate sowie der umweltschonende
Produktionsprozess
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